Темы для самостоятельной работы в гр.1Т

По ПМ.05. Газовая сварка (наплавка)

МДК 05.01.Техника и технология газовой сварки (наплавки)

по профессии: 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)




                                                                               

Тема 1.5. Оборудование и аппаратура для газовой сварки
1.Вопрос: Устройство и назначение баллонов для сжиженных газов.

2.Вопрос: Назначение водяного затвора ацетиленового генератора.

3.Вопрос: Из какого металла изготовляют вентиль кислородного баллона и ацетиленового и почему?

4.Вопрос: Устройство и назначение баллонов для сжиженных газов.

5.Вопрос: Правила испытания кислородных баллонов

6.Вопрос: Назначение ацетиленовых генераторов.:

7.Вопрос: В каком положении должен находиться ацетиленовый баллон в процессе работы?

8.Вопрос: Правила испытания ацетиленовых баллонов.

9.Вопрос: Способы получения карбида кальция и его назначение.

10.Вопрос: Целесообразность применения жидких горючих при резке металлов.

11.Вопрос: До какого давления производится отбор ацетилена из баллона и почему?

12.Вопрос: За счет чего рабочее давление в редукторе автоматически поддерживается постоянным?          

13.Вопрос: Преимущества и недостатки инжекторной горелки.

14.Вопрос: Назначение трех сопел в керосинорезе.

15.Вопрос: Отличие газового резака от газовой горелки.

16.Вопрос: Назначение 2-х сопел в ацетиленокислородном резаке.

17.Вопрос: Области применения универсальных инжекторных резаков.

18.Вопрос: Области применения керосинореза.

Керосинорезы применяются для кислородной резки углеродистых сталей с использованием в качестве горючего паров керосина.

19.Вопрос: Принцип работы безинжекторной горелки.
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Коды ответов на тестовые задания по

По ПМ.05. Газовая сварка (наплавка)

МДК 05.01.Техниека и технология газовой сварки (наплавки)

по профессии: 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

1.Баллоны для сжиженных газов изготовляют из стальных цельнотянутых труб.

Они предназначены для транспортировки и хранения газов пропана и пропан –

бутановых смесей, которые находятся под рабочим давлением 16 атм. и

окрашивают в красный цвет

2. Водяной затвор предназначен для защиты ацетиленового генератора от попадания в него взрывной волны и пламени (при обратных ударах ) от горелки или резака.

3. В кислородном баллоне вентиль изготовляют из латуни, а в ацетиленовом из

малоуглеродистой стали. Вентиль в кислородном баллоне нельзя выполнять

стальным во избежании окисления и коррозии. В ацетиленовом баллоне

вентиль нельзя изготовлять латунным, так как возможно образование

взрывчатого соединения.

4. Баллоны для сжиженных газов изготовляют из стальных цельнотянутых труб. Они предназначены для транспортировки и хранения газов пропана и пропан-бутановых смесей, которые находятся под рабочим давлением 16 атм. Окрашивают в красный цвет.

5.Кислородные баллоны испытывают гидравлическим методом при полуторном рабочем давлении каждые пять лет на заводах - наполнителях.

6. Ацетиленовые генераторы предназначены для получения из карбида кальция ацетилена, который применяется для сварки и резки металлов.

7. В процессе работы баллон должен находиться в вертикальном положении, или в наклонном.

8. Ацетиленовые баллоны испытываются в процессе эксплуатации один раз в пять

лет. Проверка заключается в гидравлическом испытании их на давлении 60 атм

9. карбид кальция получают в электродуговых печах путем сплавления негашеной извести с коксом. Предназначен для получения ацетилена и гашеной извести.

10. Целесообразность применения жидких горючих при резке металлов заключается в повышении их температуры при сгорании в кислороде вместо ацетилена.

11.Отбор газа из баллона производиться до давления не менее 1 атм. Так как дальнейший отбор газа приводит к значительному уносу ацетона из баллона.

12. За счет натяжения пружины, которая может плавно изменяться регулировочным винтом.

13. Возможно использование горючего низкого и высокого давления. Инжекторная горелка не обеспечивает постоянного состава газовой смеси и сварщик должен непрерывно следить за характером пламени.

14.Одно сопло ( вспомогательное ) предназначено для выхода горючей смеси ,

подогревающей испаритель керосина. Второе сопло предназначено для выхода

горючей смеси подогревательного пламени, а третье - для выхода струи

режущего кислорода.

15. От горелки резак отличается тем, что в нем кроме устройства для смешания

газов и мундштука для выхода струи режущего кислорода и устройство для

подачи этого кислорода.

16. Одно сопло - для выхода струи режущего кислорода, второе сопло для выхода ацетилена.

17. Универсальные инжекторные резаки применяются для резки малоуглеродистых и среднеуглеродистых сталей от 5 мм до 300 мм.

18. Керосинорезы применяются для кислородной резки углеродистых сталей с использованием в качестве горючего паров керосина.

19. Кислород и горючий газ поступают под примерно разным давлением 0,5 - 0,7 атм. В смеситель, из смесителя в камеру смешивания. Готовая смесь через наконечник и мундштук выходят наружу, где и сгорает образуя сварочное пламя.
[image: image4.jpg]



